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Schaeffler, Bagimsiz Otomotiv Yenileme Pazarinda -
daha cok inovasyon, daha iyi kalite, daha fazla hizmet.

Schaeffler, Bagimsiz Otomotiv Yenileme Pazarinda -
arac onarimi icin her zaman ilk tercih.

Ne zaman bir aracin tamirhaneye gitmesi gerekse,
urlinlerimiz ve onarim ¢6ziimlerimiz onarim isi icin ilk
tercihtir. Sanziman, motor ve sasi sistemlerindeki
yetkinligimiz sayesinde, diinyanin dért bir yaninda
glivenilir bir ortagiz. Optimum sekilde ayarlanmis
bilesenlerimiz binek, hafif ve agir ticari araclarda ve
traktorlerde parcalarin hizli ve profesyonel bir sekilde
degistirilmesini saglar.

Urlinlerimizin temelinde kapsamli bir sistem yaklasimi
yatmaktadir. inovasyon, teknik uzmanlik, en yiiksek
malzeme ve iiretim kalitesi sayesinde, arag reticileri
icin onde gelen bir gelistirme ortagi olmamizin yani
sira, debriyaj, debriyaj ayirma sistemleri, motor ve
sanziman uygulamalari ve sasi uygulamalari igin,
uygun 0zel servis takimlari da dahil olmak tizere,
orijinal ekipman kalitesinde komple onarim
¢coziimlerinin ve degerini koruyan yedek parcalarin lider
tedarikgisiyiz.

Elli yildan uzun siiredir sanziman onarimi i¢in gereken
her seyi LuK markasi altinda sunuyoruz. LuK RepSet
ailesi ve profesyonel debriyaj onarimi i¢in biitiin
hidrolik ayirma sistemi icin gerekli drlinlerimizin yani
sira portfoylimizde c¢ift kiitleli volan ile sanziman ve
diferansiyellerin uzman onarimi i¢in bilesenler de
bulunur. Portfoylimiiz, ticari araglar ve traktorlerin
sanziman onarimi i¢in profesyonel ¢oziimler de igerir.

Schaeffler REPXPERT -
Tamirhane profesyonelleri icin hizmet markasi.

SCHAEFFLER

REP)XPERT

REPXPERT ile driinlerimiz ve onarim ¢dziimlerimiz i¢in
kapsamli hizmetler sunuyoruz. Hasar teshisiyle ilgili
bilgi destegine mi ihtiyaciniz var? Tamirhanenizdeki
glinliik islerinizi kolaylastiracak 6zel servis takimlarina
m1 ihtiya¢ duyuyorsunuz? Cevrimici portal, destek hatti,
montaj talimatlari ve videolar, teknik egitimler ve
etkinlikler dahil tiim teknik hizmetlere tek bir kaynaktan
erisebilirsiniz.

Simdi sadece birkag tik ile www.repxpert.com.tr
adresi tizerinden licretsiz olarak kaydolun.
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LuK GearBOX 462 0204 10 parca listesi

LuK GearBOX’ta yer alan yedek pargalar, parca listesi

ve bu brosiir sayesinde sanzimandaki ilgili montaj (1)

konumuna yerlestirilebilir. Talimatlarda verilen sekiller

bu amacla kullanilmistir, 6rn. (1). 1X
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Sekil 10
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Sekil 11

Sekil 12

Sekil 13
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Ozel servis takimlari

Ford MT82 sanzimanlarin profesyonel onarimi icin 6zel servis takimi (400 057910)

<

Sekil 16

Vites kilidi ¢ektirmesi:
e Vites degistirme kolu kilitlerini
kaldirmak

Sekil 17

Konik rulman ¢ektirmesi:
e Sanziman govde kapagindan rulmani
cikarmak (iki ceker)

Sekil 18

Rulman ¢ektirmesi:
e Sanziman govde kapagindan rulmani
cikarmak (dort ceker)
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Sekil 19

Kayar ¢ekic:
e Vites kilitlerini kaldirmak

Sekil 20

Destek mansonu:
e Sanziman govde kapagindan rulmani
cikarmakicin destek mansonu
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Sekil 22

Isitma plakalari:
e Disli setlerinin montaji
e Sanziman govde kapaginin montaji

Sekil 23

Yivli cubuklu sikistirma kolu:

e 1. ve 2. vitesler i¢in senkrome¢ montaji

e Geri vites dislisi igne makarali rulman
icin bur¢ montaji

e Geri vites dislisi senkromeginin montaji

Sekil 21

Destek civatasi:
e Sanziman govde kapagini ¢ikarmak

Tum calismalar esnasinda iilkeye ve arag
treticisine 6zel emniyet gereksinimle-
rine ve talimatlarina uyulmalidir!

Daha fazla bilgi www.repxpert.com.tr
adresinde ve teknik brosirlerimizde
bulunabilir.

Onarim esnasinda sanziman veya sanzi-
man govde parcalarini uygun servis
takimlarini (metal bloklar gibi) kullana-
rak destekleyin.




Sanziman millerinin yapisi ve sekilli agiklamalari
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Sekil 24

1. Tahrik mili 8. Ara mil

2. 6.vites 9. 2.vites

3. Ara mil disli vites (dogrudan tahrik) 10. Cikis mili

4. 3.vites 11. Geri vites dislisi

5. 4.vites 12. 1. vites

6. Gerivites dislisi mili 13. Tahrik mili disli vites (dogrudan tahrik)
7. Gerivites dislisi

Not:
I 5. vites dogrudan vitestir. Giris hizi ile ¢ikis hizi esittir.



Sokme ve Takma

e Sanziman yagini bosaltip bosaltma tapasini yerine
tekrar vidalayin.
Sikma torku: 35 Nm

e Sanzimani, arag ireticisinin talimatlarina uygun olarak
sokup ¢ikarin.

Sekil 25

e Sanziman tarafini desteklemek i¢in uygun yardimci
aletleri kullanin.

e Kilitleme klipsini sokdin. [1]

e Merkezi ayirma i¢in baglanti borusunu sokiin. [2]

e Merkezi ayirma mekanizmasini sokiin.

Sekil 27



Sokme ve Takma

e Uygun bir servis takimi kullanarak kapagi sékiin (6rn.
Gedore Automotive KL-0369-59).

Sekil 28

e Disli baglanti agirligini [1] dayanma noktasina kadar ok
yoniinde cekerek 4. vitese takin.
e Cikis flansina uygun bir karsi destek [2] takin.

Sekil 29

e Cikis flansi tizerindeki karsi destegi yerinde tutup
debriyaj kovanindaki ara milin vidasini ¢ikarin.

Sekil 30



Sokme ve Takma

e Cikis flansinin vidasini sékin.
e Karsi destegi cikarin

Sekil 31

e Geri vites lambasi anahtarini ¢ikarin.

Sekil 32

e Somunu [1] ve kilitleme civatasini [2] s6kiin.
e Vites degistirme ¢atalini sokin. [3

Sekil 33

10



Sokme ve Takma

e Cikis flansini sokiin.

Sekil 34

e Hem geri vites icin hem de 1. ve 2. vitesler icin kayar
cekici (F) ve cektirmeyi (A) kullanarak her iki secici
vites degistirme kolu kilidini ¢ikarin.

e Geri vitesin vites kolundaki viday sokiin.

e Hem 3. ve 4. hem de 5. ve 6. vitesler icin kayar ¢ekici
(F) ve cektirmeyi (A) kullanarak her iki secici vites
degistirme kolu kilidini ¢ikarin.

1"



Sokme ve Takma

e Kayar cekici (F) ve ¢ektirmeyi (C) kullanarak ana vites
degistirme kolu kilidini ¢ikarin.
e Geri vitesin vites kolundaki vidayi sokiin.

Sekil 37

e Sanziman govde kapagindaki vidalar sokiin.

Sekil 38

e Sanziman govde kapagindaki iki kilavuz pimini sokiin.

Sekil 39
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Sokme ve Takma

e 4, vitesin hala takili olup olmadigini kontrol edin (ok).
e Destek vidasini (H) ¢ikis miline vidalayin.

e Sanziman govde kapagini ¢ikarin.

e Destek vidasini (H) sokiin.

Not
Ana secici mile basarak 4. vitesi takin.

Sekil 40

e Miknatisi ¢ikarip temizleyin.

Sekil 41
e Vites kollarini bosa (n6tr pozisyona) alin.
e Geri vites kolunu [1] vites degistirme kolundan [2] = =
ayinn. ‘ 1 7 RS
e Vites degistirme kolu ve vites kolunu sokiin. T, ;ﬁ
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Sekil 42
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Sokme ve Takma

e 1. ve 2. viteslerin kelepce pimini [1] vites kolundan
ayirin.
e Vites degistirme kolu ve vites kolunu [2] sokiin.

Not:
I Emniyet pimini [1] glivenli bir yerde saklayin.

Sekil 43

e Geri vites senkromeg (nitesi ile geri vites ve 1. vitesin
cikis dislisini ¢ikarin.
e Senkromeg bileziklerini ¢ikarin.

Not:

Siirgli mansonunu ¢ikarmadan énce mansonun
senkromecin govdesine gére konumunu isaretleyin. 1.
vites cikis dislisinin altina iki kollu ¢ektirmeyi
uygulayin

Sekil 44

e igne makarali rulmani ve segmani cikarin.

Sekil 45
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Sokme ve Takma

e Kilitleme plakasini sokiin.
e Rondelalari ¢ikarin.

Sekil 46

e 1. ve 2. viteslerin senkromeg (initesini ve 2. vitesin ¢ikis
dislisini sokin.

Not:

Siirgli mansonunu ¢ikarmadan dnce mansonun
senkromecin gévdesine gore konumunu isaretleyin. 2.
vites cikis dislisinin altina iki kollu ¢ektirmeyi
uygulayin. Cektirme kollarini konumlandirmak icin
¢ikis milini hafifce hareket ettirin.

Sekil 47

e igne makarali rulmani ¢ikarin.

Sekil 48
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Sokme ve Takma

16

e Ara plakayi sokiin.

Not
I Resimli montaj kilavuzundaki 999 6008 770 numarali
notu okuyun (LuK GearBOX kutusunda).

e Silindirik makarali rulmanlarin pozisyonlarini
isaretleyin.

e Her iki silindirik makarali rulmani ¢ikis milinden ve ara
milden ¢ikarin

Not
I Sabitleyiciyi ¢evirerek silindirik makarali rulmani agin.

e 3, ve 4. viteslerin vites kolundaki vidalari [1ve 2]
sokiin.
e Vites degistirme kolu [3] ve vites kolunu [4] sokiin.

Sekil 49
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Sekil 51




Sokme ve Takma

e Ana vites degistirme kolunu ¢ekip ¢ikarin.

Not:
I Parcalari diismeyecek sekilde emniyete alin.

Sekil 52

e 5. ve 6. viteslerin vites kolundaki vidalari [1ve 2]
sokiin.
e Vites degistirme kolu [3] ve vites kolunu [4] sokiin

Sekil 53

e Ara mili [1] sanziman govdesinden ¢ikis miliyle [2]
birlikte ¢ekip ¢ikarin.

Not:

Disli setleri ikinci bir kisi tarafindan yénlendirilmeli
veya desteklenmelidir. Disli setlerini uygun bir
manson [3] kullanarak ara mil tizerinden bastirin.

Sekil 54
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Sokme ve Takma

e Tahrik mili ve ara mil i¢in rulman civatalarini sékiin.

O
Tahrik milini diismeyecek sekilde emniyete alin.

e Tahrik milini sanziman gévdesinden bastirarak ¢ikarin. k‘) oF ‘\ /
/L\\’/’\\\’%
Not: L (( \ \\\
| — ¢
\

Sekil 56
e Segmani ¢ikarin. =
N~
O
Sekil 57
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e Tahrik milindeki rulmani bastirarak ¢ikarin.

Sekil 58

cikarin.

e Tahrik mili sizdirmazlik elemanini

Sekil 59

sokin.

e Ara mil rulmanini

Sekil 60
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Sokme ve Takma

e Sanziman govdesindeki rulman yataklarini 120 °C’ye
Isitin.

e Yeni rulmani (3), ara mil lizerine bastirarak itin.

e Yeni tahrik mili rulmanini (2) yukariya bakan omzundan
bastirin.

Not:
I Rulmani, uygun bir mansonla rulman dis bilezigine
gecirin

e Vidalari takin. Sikma torku: 10 Nm

Sekil 62

e Geri vites avara dislisi milinin vidalarini sokiin.

Sekil 63
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e Geri vites avara dislisi miliyle birlikte rulman blokunu
[1] sokiin.

¢ igne makarali rulman ile birlikte geri vites avara
dislisini [2] sokin.

e Ara mil rulmanini [3] sokdiin.

Not:

Avara dislisi milinin rulman blokuna gére konumunu
ve rulman blokunun sanziman goévdesinin kapagina
gdre konumunu isaretleyin.

e Ara mil rulmaninin kovanini destek mansonu (G) ve
cektirme (D) kullanarak sokiin.

e Cikis mili rulmaninin vidalarini sékiin.

Sokme ve Takma

.

> 772 =\ =% \ k \

Sekil 64

Sekil 65

Sekil 66
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Sokme ve Takma

e Secici mil kegesi [1] ve ¢ikis mili kegesini [2] ¢ikarin.

Sekil 67

e Cikis mili rulmanini ¢ekip ¢ikarin.

Sekil 68

e Sanziman govdesi kapagindaki rulman yataklarini 120
°C’ye Isitin.

e Cikis milinin yeni rulmanini (1) yukariya bakan
omzundan bastirin

Not:
I Rulmani, uygun bir manson kullanarak rulman dis
bilezigine gecirin.

22



e Yeni ara mil rulmaninin (6) tasima emniyet pimini [1]
sokin.
e Ara mil rulmanini rulman kovanindan [2] ¢ikarin.

e Sanziman govdesi kapagindaki rulman kovani
yataklarini 120 °C’ye isitin.
¢ Yeni rulman kovanini (6) bastirin.

Not
I Rulman kovaninin sanziman govdesine gére montaj
konumuna dikkat edin.

e Vidalar takin.
Stkma torku: 10 Nm
e Yeni rulmani (6) ara mile yerlestirin.

Not
I Rulmanin montaj pozisyonuna dikkat edin!

Sokme ve Takma

/x

-

Sekil 70

Sekil 72
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Sokme ve Takma

24

e Geri vites avara dislisi mili ile birlikte igne makarali
rulmani, geri vites avara dislisini ve rulman blokunu takin.

Not:

Avara dislisi milini ve rulman blokunu daha dnce
isaretlediginiz yerlere gore yerlestirin. Avara dislisinin
montaj pozisyonuna dikkat edin!

Sekil 73

e Rulman blokuyla avara dislisi milini hizalayin.
e Vidalari takin. Sikma torku: 27 Nm

Sekil 74

e Tahrik milindeki ¢ikis milinin yeni kilavuz rulmanini (7)
yerlestirin.

Sekil 75



Sokme ve Takma

e Anahtar dislerini [1] ve senkromeg bilezigini [2] takin.

Sekil 76

e Tahrik mili ve ¢ikis milini birlikte takin

Not
I Senkromeg bileziginin 5. ve 6. vitesler icin senkromeg
gobegine dogru yerlestiginden emin olun.

Sekil 77

e Tahrik mili ve ¢ikis milini ara mile gére konumlandirin.
e Sanziman millerini kablo baglarn kullanarak yerlerine
sabitleyin.

Sekil 78
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Sokme ve Takma

e Her iki 1sitma plakasini da (J) ve (K) 180 °C’ye isitin.

e Sanziman govdesindeki i¢ rulman bileziklerini sicak
hava ufleyici kullanarak isitin.

¢ ()) ve (K) 1sitma plakalarini sanziman gévdesindeki
uygun bileziklere, i¢ bilezikler 150 °C sicakliga
ulasincaya kadar iki dakikaligina yatirin.

Uyari:
Yaniklara sebep olabilir!

e (J) ve (K) 1sitma plakalarini kaldirin.
e Disli setlerini takin.
e Cikis milini ve ara mili gcevirerek dislilerin hizasini

A
e qum |

kontrol edin.
e Her iki kablo bagini ¢ikarin.

Sekil 80

e Vites kollarindaki tiim surgtleri (13) yenileyin.

Sekil 81
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Sokme ve Takma

e 5.ve 6. viteslerin [1] vites kolunu yerlestirip vites
degistirme kolunu [2] takin.
e Vidalari [3 ve 4] takin. Stkma torku: 37 Nm

Sekil 82

e Ana vites kolu rulmanini yiiksek sicaklikta gres
kullanarak sabitleyin.
Ford Spesifikasyonu: ESD-M1C220-A

¢ Ana vites degistirme kolunu [1] takin.

Not:
Gerekirse her iki kapagi [2] da degistirin (15).

Sekil 83

e 3. ve 4. viteslerin [1] vites kolunu yerlestirip vites
degistirme kolunu [2] takin.
e Vidalari [3 ve 4] takin. Stkma torku: 37 Nm

Sekil 84
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Sokme ve Takma

e Her iki silindirik makarali rulmani (4 ve 5) ¢ikis miline
ve ara mile monte edin.

Not
I Sabitleyiciyi cevirerek silindirik makarali rulmani agip
kapatin

Sekil 85

e Ara plakayr monte edin. Stkma torku: 24 Nm

Not:

Tahrik mili ve ¢ikis milinin birbirlerine karsi
donduriliip dondiriilemedigini kontrol edin.
Dondiriilemiyorsa bir hata var demektir.

Resimli montaj kilavuzundaki 999 6008 770 numarali
notu okuyun (LuK GearBOX kutusunda).

Sekil 86

e iki rondelayi da takin.
e Kilitleme plakasini takin. Sikma torku: 24 Nm

Sekil 87
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Sokme ve Takma

e igne makarali rulmani [1], 2. vites cikis dislisini [2],
senkromeg konisini [3], senkromeg i¢ bilezigini [4] ve
senkromec dis bilezigini [5] takin.

Not:
I Senkromeg bileziklerinin dogru sekilde
yerlestirildiginden emin olun.

Sekil 88

e Basing mansonunu (L) kullanarak 1. ve 2. viteslerin
senkromec linitesini monte edin.

Not:

Senkromec dis bileziginin dogru sekilde monte
edildiginden emin olun ve sokerken koydugunuz
isaretlere dikkat edin.

TONWON N\

Sekil 89

e [gne makarali rulmani ve segmani monte edin.

Sekil 90
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Sokme ve Takma

e Senkromeg dis bilezigini [1] ve senkromec i¢ bilezigini
[2] monte edin.

Sekil 91

e 1. vites [2] icin senkromeg konisini [1] ve ¢ikis dislisini
monte edin.

Not:
I Kilitleme dislerinin ¢ikis dislisine gére dogru sekilde
yerlestirildiginden emin olun.

Sekil 92

e [gne makarali rulman burcunu 100 °C’ye isitin.
e Burg lizerine baski mansonu (L) ile bastirin.

Sekil 93
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Sokme ve Takma

e igne makarali rulmanlar [1], geri vites cikis dislisini [2]
ve senkromec bilezigini [3] takin.

e Basing mansonunu (L) kullanarak geri vitesin
senkromec linitesini monte edin.

Not:

Senkromeg bileziginin dogru sekilde monte
edildiginden emin olun ve sokerken koydugunuz
isaretlere dikkat edin.

V77777

e 1. ve 2. viteslericin vites kolunu takip vites degistirme
kolunu [1] monte edin.
e Emniyet pimini [2] yerlestirin.

Sekil 96
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Sokme ve Takma

e Vites kolunu bosa (n6tr pozisyona) alin.
e Geri vites dislisi vites kolunu [1] ve vites degistirme =
kolunu [2] takin. r(
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Sekil 97

e 4, vitesi takin.
e Vites degistirme kollari [1] ve [2]’ye bastirin.

Sekil 98

e Miknatisi takin.

Sekil 99
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Sokme ve Takma

e |sitma plakasini (J) 150 °C’ye isitin.

e Rulman i¢ bilezigini sicak hava ifleyici kullanarak
Isitin.

e |sitma plakasini () i¢ bilezik 120 °C sicakliga ulasana
kadar ii¢ dakika boyunca rulmanin {izerine yerlestirin.

Uyari:
Yaniklara sebep olabilir!

Sekil 100
e Sizdirmazlik bilesimini, sanziman govdesinin iizerine
gosterildigi gibi esit sekilde uygulayin.
Ford spesifikasyonu: WSK-M2G348-A5
Alternatif: 6rn. Loctite Gasket Maker 518 3mm
Sekil 101

e |sitma plakasini (J) ¢ikarin.
e Sanziman govde kapagini yerlestirin.
e Civatalari dnce elinizle sikin.

Not
I Montaj sirasinda sanziman kapagini yonlendirmek
icin iki disli cubuk kullanilmalidir.

Sekil 102
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Sokme ve Takma

e Yeni vites degistirme kolu kilitlerini (12) monte edin. —
\\

)

e Her iki kilavuz pimini de takin.
e Vidalari ¢capraz sekilde sikin. Sikma torku: 24 Nm

Sekil 104

e Yeni ¢ikis mili kecesini (8) ve yeni secici mil kegesini
(10) takin.

(W

Sekil 105
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Sokme ve Takma

e Yeni vites degistirme kolu kilitlerini (12) monte edin.
e Geri vites dislisi i¢in vites kolu tizerindeki vidalari sikin.
Sikma torku: 37 Nm

Not
I Gerekirse vites kollarini hizalamak igin oluklu bir
tornavida kullanin.

Sekil 106

e Vites kollarini bosa (n6tr pozisyona) alin.

® Ana vites degistirme kolu tizerindeki yeni kilitleri (11)
monte edin.

e Geri vites dislisi icin vites kolu tizerindeki vidalari sikin.
Sikma torku: 37 Nm

Not
I Gerekirse vites kollarini hizalamak icin oluklu bir
tornavida kullanin.

Sekil 107

e Cikis mili flansini 100 °C’ye isitin.

e Cikis mili flansini ¢ikis mili tizerine yerlestirin.

e Cikis mili flansina uygun bir karsi destek takin.

e Vidayi takin. Sikma torku: 210 Nm, Vidayi gevsetin.
Vidayi sikin. Stkma torku: 180 Nm

Uyari:
Bu yaniklara neden olabilir!

Sekil 108

35



Sokme ve Takma

e Vites kollarini bosa (n6tr pozisyona) alin.

e Vites catalini ana vites degistirme koluna yerlestirip
kilittleme civatasini [1] takin.

e Vites catalini [2] takip vidalan &nce elinizle sikin.

e Somunu [3] takin. Stkma torku: 12 Nm

X/

Sekil 109

e Vites catal tutucusunu disli baglanti agirligi ile
hizalayin. X =154 mm

I Not:
Vites kollar nétr pozisyonda olmalidir.

e Vidalari sikin. X
Sikma torku: 25 Nm

Sekil 110

e 4. vitesi takin.

e Cikis flansi tizerindeki karsi destegi yerinde tutarak
vidayi takin.
Sikma torku: 95 Nm

e Segmani takin.

e Sanziman millerini ¢evirerek sanzimani degistirin.

Not
I Segmanin montaj konumuna dikkat edin.

Sekil 111
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e Yeni tahrik mili kegesini (9) yerlestirin.
e Yeni kapagi (14) ana mil vidasina yerlestirin.

e Hidrolik debriyaj rulmanini takin.
Sikma torku: 11 Nm

e Hidrolik debriyaj rulmanindaki kilitleme klipsini [1]
takin.

e Hidrolik debriyaj rulmani baglanti pargasini [2] takin.

Not
I Hidrolik debriyaj rulmani baglanti pargasi yerine
otururken klik sesi ¢ikarir.

Sokme ve Takma

Sekil 113

Sekil 114
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Sokme ve Takma

e Geri vites lambasi anahtarini takin.
Sikma torku: 20 Nm

Sekil 115
e Arag Ureticisinin talimatlarini uygulayarak sanzimani
monte edin.
e Sanzimani, arag dreticisinin talimatlarina uygun olarak
monte edin.
Sekil 116
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